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НЕКОММЕРЧЕСКОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ ЧАСТНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ "РУССКАЯ АКАДЕМИЯ РЕМЕСЕЛ"
Утверждаю:

Ректор НОЧУ ДПО РАР

Просвирина Е.А.

12 января 2019г.

ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ (ПЕРЕПОДГОТОВКА) 19905 сварщик аргонщик 2-3-4 разряд                                           
	Лекционно-тренинговая  форма обучения – очная

Лекции с 10.00 до 17.00. Одна большая перемена и две маленькие.
Нормативный срок обучения –  16 часов
В учебных аудиториях Русской Академии Ремесел.

Интерактивные методики с использованием ТСО.
Режим обучения:  интенсив ежедневно для курсантов группы сварщик аргонщик
Условия допуска к работе  в мастерских:  прохождение обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда в установленном порядке курсанта группы сварщик аргонщик.

	Вид профессиональной деятельности выпускника.

	Перечень профессиональных стандартов, соответствующих профессиональной деятельности выпускников образовательной программы профессионального обучения по профессии 40.002 «Сварщик»
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся должен:


иметь практический опыт:

	
- ручной дуговой сварки (наплавка) плавящимся покрытым электродом (РД) конструкций (оборудования, изделий, узлов, деталей) 
- ручной дуговой сварки (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) конструкций оборудования, изделий, узлов

знать:
- устройство сварочных  выпрямителей курсанта группы сварщик аргонщик       
- особенности его регулировки, устройство и обслуживание
- формирование первоначальных умений выполнения приемов возбуждения сварочной дуги
-     основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах
- правила подготовки кромок изделий под аргонную сварку
- основные группы и марки свариваемых материалов     
- сварочные (наплавочные) материалы     
- устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения     
- правила сборки элементов конструкции под аргонную сварку     
- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки     
- способы устранения дефектов сварных швов

- нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ     
-правила по охране труда, в том числе на рабочем месте курсанта группы сварщик аргонщик
уметь:
- читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
 
-проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
- подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
- выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под аргонную  сварку.
- проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под аргонную  сварку.
- зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
- выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
- выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
- выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.

 

	                                                              УЧЕБНЫЙ ПЛАН

	№
п/п 

   Наименование разделов и тем
 

Всего
часов 

Лекции

Практич.
занятия

Самост 

работа  

 

  Форма
контроля  

1.
    Модуль 1. Виды источников питания для сварки  в среде защитных газов         

  

 

 

 

1.1. 

   Постоянный ток
Переменный ток             

  

 

 

 

1.2.

    Инверторы.  

         

 

 

 

1.3.

    Выпрямители   

 

 

 

2.  

  Модуль 2. Технология металлов       

  

 

2.1. 

   Виды и марки черной стали 

 

 

 

2.2  

  Виды и марки цветного металла.  

 

 

 

2.3.

    Особенности подбора видов сварки для разных  марок стали

 

 

2.4.  

  Методы  определения марок стали.  

 

 

 

3. 
 Модуль 3.  Сварка  ручная электродуговая    

 

  

3.1. 

   РДС  и понятие о дуге. 

 

 

3.2. 

   Технологические металлургические процессы,   происходящие в дуге.

 

 

3.3. 

   Способы защиты дуги: газ, шлак, бура,  флюс  

 

 

3.4  

 Виды и классификация электродов.  

 

 

3.5 

   Присадочные материалы:  электроды, припой и приплав.  Правильный выбор    
 

 

 

 

 

4.  
 Модуль 4.   Сварка в среде защитных газов       

 

4.1.  

  Инертные газы.

 

 

4.2. 

   Активные газы. 

 

 

4.3. 

   Кислород, ацетилен

 

 

5. 
   Модуль 5. Рыночная экономика и арт менеджмент  

 

 Факультатив

5.1. 

   Картотека сварщика аргонщика.

 

 

5.2

  Именной бренд сварщика  аргонщика.

 

 

 

5.3. 

   Ресурсы и коэффициент рентабельности  сварщика.

 

 

5.4.  

  Технологическая карта  сварщика аргонщика

 

 

5.5. 

   Виды договоров  и правовое поле сварщика аргонщика. 

 

 

6.
    Модуль 6. Виды деформации при сварке. Финишная обработка сварочных соединений    
 

 

6.1. 

   Способы  снятия деформаций  при сварке. 

 

 

6.2. 

   Виды коррозии и защита от коррозии

 

 

6.3. 

   Зачистка швов      

 

 

6.4. 

   Придание сварочному шву  «товарного вида».         

 

 

7.
   Модуль 7. Методы контроля сварных соединений      

 

 

7.1.

    Неразрушаемые  методы контроля.  

 

 

7.2.

    Нормативы и СНиПы  для  всех видов  сварки 

 

 

7.3. 

   Виды брака сварных соединений 

 

 

8. 
   Модуль 8. Оборудование для сварки в среде защитных  газов

 

 

8.1

   Емкости и баллоны.

 

 

8.2

   Редукторы и шланги  

 

 

8.3.  

  Горелки и наконечники.

 

 

8.4.  

  Осцилятор и реостат

 

 

9. 
   Модуль 9. Механизированная и полуавтоматическая аргоновая сварка        

 

 

9.1. 

   Трансформаторы и ручная дуговая сварка.   

 

 

9.2. 

   Виды полуавтоматов  аргоновой сварки

 

 

9.3.  

  Правила эксплуатации полуавтоматов  сварки 

 

 

9.4.  

  Ремонт и эксплуатация. Хранение  оборудования

 

 

10.
 Модуль 10. Квалификационные требования. Охрана труда          

 

 

10.1. 

   Сертификация, допуски, разряды  и иные квалификационные характеристики  сварщика
 

 

 

10.2.

    Индивидуальные  средства защиты сварщика - аргонщика.

 

 

10.3.  

 Рабочее место сварщика аргонщика

 

 

10.4. 

   Экология и противопожарные мероприятия       

 

 Зачет по теории.

 

ВСЕГО ЧАСОВ            
 
 

 16

     

 

 Квалификационный экзамен сварщик аргонщик

 

ИТОГОВАЯ АТТЕСТАЦИЯ

 

 

 

 

 Итого:

16 а\ч

 

 1 час




Практические занятия в мастерской   128 часов   - 14  рабочих дней с 9.00 до 17.30

Согласовано:  Проректор

Матвиенко Н.Н. 
г. Москва, ул. Нижняя Сыромятническая, д. 10, корп. 12, тел.: +7 499 343 9721

www.artkursy.ru    e-mail:artkursy.ru@gmail.com


[image: image1.jpg]